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Vorwort

Die klassische G-Code-Programmierung ist immer noch die Grundlage der moder-
nen CNC-Programmierung. Vielleicht heute mehr denn je.

Die schon ldngst totgesagte Form der CNC-Programmierung erlebt iiber die Pro-
zesskette CAD - CAM - VR bis zur Maschine eine Neuauflage. Mit den neuen
digitalen Moglichkeiten d@ndern sich auch die Moglichkeiten, CNC-Programme zu
erstellen und zu visualisieren.

Dieses Buch wendet sich an Ausbilder, Auszubildende und alle CNC-Interessierten.
Es nimmt Sie mit auf eine ,etwas andere” Reise in die Programmierwelt von CNC-
Maschinen, unter besonderer Beriicksichtigung neuer Technologien.

Die Autoren zeigen, wie spannend dieses Thema jetzt und in Zukunft ist und wel-
che Wege uns hier durch die Digitalisierung eréffnet werden.

Nein, das Programmieren ist nicht ein langweiliges Aneinanderreihen von Codes.

Ja, um Werkzeugmaschinen zu Programmieren muss eine neue Sprache erlernt
werden.

Die Sprache der CNC-Maschinen.

Diese ,alte Sprache” eréffnet dem, der Sie kennt, in der digitalen Welt neue Mog-
lichkeiten.

Lassen Sie sich iberraschen!

Karl-Heinz Engels
Eric Engels
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